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Abstract 

Les Consultants Yves Choinière Inc. has been mandated to evaluate the technical efficiency of the 
mechanical solid-liquid manure separator, type MaximizerTM built by Brome Agri-Sales, Quebec.  

The Quebec Pork producers’ Federation (QPPF) has established a review committee with regard to the 
technological approbation program for swine manure treatment systems. The present testing procedures 
were done in order to fulfill the QPPF requirements.  

These are the basic research results : 

1. Cost analysis based on 40 m3 / day of liquid manure (for 8 000 – 10 000 finishing pigs). 
2. The MaximizerTM manure separator capacity of 15m3 / hr (± 2). 
3. Total operation time of 3-4 hrs / day. 
4. Investment cost (on 10 years life expectancy) = 0.52 $ CAN / m3. 
5. Man power = 1.00 $ / m3 (manually operated). 
6. Electricity = 0.004 $ / m3. 
7. Agronomic data, for initial liquid swine manure at 3 % D.M. Distribution of the nutrients after 

separation. 
After separation 

 
Liquid fraction Solid fraction 

Volume fraction 85% 15% 
Total Nitrogen 80-90% 10-20% 
Total phosphorus 65-75% 25-35% 
Potassium 80-90% 10-20% 
Dry matter 1.5-2.0% 13-18% 

Keywords : liquid swine manure, treatment, solid separation. 

Notes: The text is written in French. All prices are in Canadian dollars. An English version could be 
generated upon request. 



 
 

 

Résumé 

Les Consultants Yves Choinière Inc. a été mandaté pour évaluer les performances techniques d’un 
séparateur mécanique pour le lisier de porc. Le séparateur est fabriqué par le groupe Agri-Vente Brome 
du Québec ; séparateur MaximizerMC. 

La Fédération des producteurs de porcs du Québec a élaboré un cahier de charges pour évaluer les 
performances des différents systèmes de traitement du lisier. Les procédures d’essais ont été 
développées pour répondre aux exigences de la FPPQ. 

Voici un résumé des résultats de base des essais de performance : 

1. Analyse des coûts réalisée sur une base de traitement de 40 m3 / jour de lisier (soit pour 8 000 à 
10 000 porcs à l’engraissement). 

2. Le séparateur mécanique MaximizerMC a une capacité de traitement de 15 m3 / hr (± 2). 
3. Période d’opération de  3 à 4 heures / jour. 
4. Investissement (base de 10 ans de vie utile) = 0.52 $ CAN / m3. 
5. Main d’œuvre de 1.00 $ / m3 (opération manuelle). 
6. Frais électriques de 0.004 $ / m3. 
7. Données agronomiques pour du lisier de porc avec une base de 3 % M.S. Distribution des 

éléments nutritifs après séparation. 
 

Après séparation 
 

Fraction liquide Fraction solide 
Volume  85% 15% 
Azote total  80-90% 10-20% 
Phosphore total  65-75% 25-35% 
Potassium 80-90% 10-20% 
Matière sèche 1.5-2.0% 13-18% 

 
Mots-clés : lisier de porc, traitement, séparation solide liquide 
 
Notes : Le texte est écrit en français. Tous les prix sont en dollars canadiens. Une version en anglais 

peut être générée sur demande. 
 
 



 
 

 

EFFICACITÉ DU SÉPARATEUR DE FUMIER 
LIQUIDE-SOLIDE  « MAXIMIZERMC » POUR LE 

LISIER DE PORC 

MANDAT 
 
Les Consultants Yves Choinière Inc. a été mandaté par Agri-Ventes Brome Ltée pour 
effectuer une évaluation du séparateur solide/liquide Maximizer pour le lisier de porc à la 
ferme en fonction des paramètres du « Rapport d’évaluation des technologies de 
gestion et de traitement du lisier de porc » fourni par le groupe de travail « Transfert 
technologique » du plan agroenvironnemental de la production porcine. Suite à des 
recommandations et à des suggestions de ce groupe de travail, ce rapport a été mis à 
jour. 
 
 

AVANT-PROPOS 
 
L’entreprise Agri-Ventes Brome Ltée vend des séparateurs dans les provinces des 
Maritimes, dans l’Ouest canadien, en Ontario ainsi qu’aux États-Unis. Agri-Ventes 
Brome Ltée désire distribuer des séparateurs sur le marché québécois puisque les 
séparateurs sont un des éléments de solution pour résoudre la problématique de 
surplus de lisier chez les entreprises porcines et autres élevages. 
 
Cette évaluation vise à présenter les performances du Maximizer au groupe de travail 
« Transfert technologique de la FPPQ » et ensuite d’être admissible à la subvention du 
programme Prime-Vert du Ministère de l’Agriculture, des Pêcheries et de l’Alimentation 
du Québec. 
 
L’évaluation du séparateur Maximizer doit s’effectuer en fonction des différents éléments 
et critères mentionnés par ce groupe de travail de la Fédération des producteurs de 
porcs du Québec. Les éléments sont : 
 

1. Décrire la technologie proposée ainsi que la chaîne de gestion du lisier. 
2. Préciser son niveau de développement. 
3. Présenter les bilans environnementaux, agronomiques, énergétiques, 

économiques et opérationnels. 
4. Décrire les mesures d’urgence à entreprendre en cas de panne. 
5. Soumettre les hypothèses qui soutiennent les données et les informations 

fournies. 
 



 
 

 

DESCRIPTION DE LA TECHNOLOGIE 
 
Le Maximizer est un séparateur, fait d'acier inoxydable, qui permet d’enlever une partie 
de la fraction solide contenue dans le lisier. Le lisier arrive de la pré-fosse au bassin de 
réception par pompage (a). La séparation s’effectue lors du passage du lisier sur un 
tamis stationnaire incliné (2) formé de 2 sections, ayant des ouvertures de 1/32 � ������
mm) pour les premiers 8 pieds et 1/16 � ������ PP�� SRXU� O¶DXWUH� VHFWLRQ�� 6HORQ� Agri-
Ventes Brome Ltée, « le lisier crée une membrane biologique. La membrane est formée 
par le résultat de l’attraction mutuelle des particules en suspension dans le liquide. Les 
particules consolidées adhérent au grillage et le scelle. Les palettes en caoutchouc, qui 
passent doucement sur le grillage à des intervalles réguliers, brisent momentanément la 
membrane et permettent au liquide de passer à travers le grillage. Pendant ce temps, 
les solides sont transportés, permettant à la membrane biologique de se reformer. Le 
processus se répète à plusieurs reprises. La déshydratation finale est obtenue en 
comprimant les solides dans une vis de compression (3) » (site internet Agri-Ventes 
Brome Ltée). La partie liquide qui est produite suite à cette compression est acheminée 
par gravité (b) dans le bassin de réception du lisier à traiter. Le liquide épuré est 
acheminé dans un bassin de récupération (4). Ce liquide est pompé dans une structure 
d’entreposage prévue à cette fin.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Photo 1 : Vue d’ensemble du Maximizer  
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Photo 2 : Détails du Maximizer 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Photo 3 : Vis de compression du Maximizer 



 
 

 

Légende des photos 
1. Bassin de réception ayant les dimensions suivantes sur sa partie supérieure, de 

60 �SDU��� �SDU�XQH�KDXWHXU�DSSUR[LPDWLYH�GH��� � 
2. Tamis stationnaire incliné. 
3. Processus final de compression. 
4. Bassin de récupération des liquides épurés ayant les dimensions suivantes sur 

sa partie supérieure, de 60 �SDU��� �SDU�XQH�KDXWHXU�DSSUR[LPDWLYH�GH��� � 
a) Alimentation du lisier à traiter. 
b) Récupération du liquide produit suite à la compression. 

 
 

REVUE DE LITTERATURE DU MAXIMIZER 
 
Agri-Ventes Brome Ltée a fait évaluer le séparateur par l’Université McGill, par l’EPA 
aux Etats-Unis ainsi que par l’Institut de recherche et de développement en 
agroenvironnement Inc.; voici leurs conclusions. 
 
Université McGill 

En 2000, Agri-Ventes Brome Ltée a mandaté Dr Suzelle Barrington de l’Université 
McGill pour faire une évaluation du Maximizer. Le lisier utilisé avait un pourcentage de 
matière solide totale, variant de 7.5 à 8.6 %. Le Maximizer équipé d’un tamis de 1.3 mm 
« a enlevé de 50 à 60 % des solides du fumier. Ces matières solides représentent de 24 
à 33 % du volume initial et contiennent de 31 à 47 % de l’azote total (TN), de 34 à 47 % 
du phosphore (TP), 34 à 51 % du potassium (TK), et 55 % de la DBO5. Les particules 
solides séparées avaient un contenu de matières sèches de 14.5 à 17.4 %. La valeur de 
17.4 % a été obtenue lorsque la pression a été augmentée sur la porte de sortie des 
solides. Le liquide séparé avait un contenu en matières solides (TS) variant de 4.5 à 
5.5 %, dépendant du contenu initial en matières solides du fumier brut » (Barrington, S. 
2000). Cette étude consistait aussi à faire des recommandations afin d’améliorer 
l’efficacité du séparateur. Le Maximizer actuel a un tamis ayant des ouvertures de 1/32 �
(0.79 mm) pour les premiers 8 pieds et 1/16 �������PP��SRXU�O¶DXWUH�VHFWLRQ��FH�TXL�QH�
correspond pas à l’expérimentation de l’Université Mc Gill. 
 
United States Environmental Protection Agency  

Le Maximizer de 16 pieds a aussi été évalué par United State Environmental Protection 
Agency. Le lisier qui fut utilisé avait un pourcentage de matière sèche de 1.12 %. Le 
bâtiment d’élevage utilise la technique d’hydrocurage qui nécessite un grand volume 
d’eau lors du lavage. « La grande proportion des éléments est demeurée dans la phase 
liquide, tel l’azote et le phosphore (95 % et 96%, respectivement)» (traduction) (North 
Carolina State University, 2003). Le tableau 1 est un extrait de « Environmental technology 
verification report: Separation of manure solids from flushed swine waste: Brome Agri-
Sales Ltd. Maximizer separator, model 1016, NSF International ». 



 
 

 

Tableau 1 : Résultats de « United States Environmental Protection Agency »  
Pourcentage 

Paramètres Effluent 
solide 

Effluent 
liquide Total 

Solide en suspension (m.s.) 28 81 109 
Azote total 7.4 95 102 
Phosphore total 12 96 107 
Potassium 2.3 92 95 
Cuivre 6.6 97 104 
Zinc 10 96 106 
Chlorure 1.4 94 95 

 
L’institut de recherche et de développement en agroenvironnement Inc. (IRDA) 

Le Maximizer de 24 pieds a aussi été évalué par l’IRDA et les résultats ont été publiés 
dans le rapport de « Évaluation des performances techniques des séparateurs 
mécaniques à lisier et de leur rapport efficacité/coût » en avril 2003. Le lisier qui fut 
utilisé avait un pourcentage de matière sèche variant de 1.87 % jusqu’à 4.6 %. Le 
Maximizer a extrait du lisier brut de 2 à 3 % de la matière sèche et 0.5 % de phosphore. 
Les résultats de cette expérimentation sont mis en doute pour les raisons suivantes. 
Premièrement les échantillons analysés étaient composés de 3 échantillons par essai. 
De plus, les résultats des essais # 2 et # 3 avec du lisier de maternité démontre la 
présence d’erreur d’expérimentation. Puisqu’il n’y avait aucune efficacité, 0 % pour ces 
2 résultats. De plus, en comparaison de l’expérience fait par l’EPA, où les 
concentrations des différents éléments étaient pauvres, les résultats des 2 études 
obtenus ne corroborent pas avec nos résultats. Selon les conditions du Québec, les 
résultats de EPA et de l’IRDA ne sont pas applicables. 
 
 

PROCEDURE ET METHODE 
 
Le projet fut mené à la ferme porcine de Ferme Gaudreau Inc. située au 185, chemin 
Boulais à Farnham, Québec,Canada. Le site est une maternité porcine, composée de 
1200 truies. Le lisier qui a été utilisé provenait de la gestation. Le lisier est évacué du 
bâtiment par un système de gratte jusqu’à la pré-fosse et ce, à tous les 2 jours. Elle 
contient 1120 cages de gestation et leur alimentation est à base de moulée en cube 
sèche avec de la phytase. 
 
Sur le site, deux Maximizer étaient installés, un de 16 pieds et un de 24 pieds. Pour fin 
d’analyse, la première évaluation a été faite sur celui de 16 pieds et la deuxième sur 
celui de 24 pieds. Aucun brassage dans la pré-fosse n’a été effectué avant d’alimenter 
le Maximizer. Le lisier utilisé pour l’évaluation du Maximizer était  donc représentatif de 
la réalité des producteurs porcins au Québec.  



 
 

 

Le liquide épuré était pompé dans un réservoir circulaire, existant, en béton armé non 
recouvert, situé à proximité du Maximizer. Le solide était récupéré dans une remorque 
basculante, positionnée sous la partie aérienne du Maximizer.  
 
Pour la première expérience, tout le mécanisme de séparation était en mode manuel 
alors que la deuxième était en mode automatique. Dans la pratique, les deux Maximizer 
fonctionnent en mode automatique facilitant ainsi son utilisation. 
 
Schéma d’écoulement lors de l’expérimentation  
 
 

 
Première série d’expérimentation (9 et 10 octobre 2003) 

Pour effectuer un bilan de masse du Maximizer avec l’analyse des intrants et des 
extrants, le Maximizer a été installé sur les cellules de charge de la compagnie Reliable 
Scale Corporation. Elles ont été installées par la compagnie Agri-Ventes Brome Ltée. 
 
La première expérimentation s’est déroulée sur 2 jours, le 9 et le 10 octobre 2003, à des 
températures de 10 à 15°C, où trois séries de données ont été recueillies. Au début de 
chaque série, le système de gratte dans la gestation, a été mis en fonction pour 
alimenter le Maximizer en lisier.  
 
Ces séries ont été effectuées par M. Denis Martin de Agri-Ventes Brome Ltée et par 
Renée Lamontagne ing. stag., agr. Les analyses des différents produits (lisier - liquide 
épuré - solide) ont été effectuées par le Laboratoire S.M. Inc. de Varennes, Québec, 
Canada. 
 
Le Maximizer étant installé sur des cellules de charge, il a été possible d’effectuer un 
bilan de masse. Les étapes se définissent comme suit : 
 

    Maximizer 
 Pré-fosse Remorque 

basculante 

 Réservoir 
 circulaire 
 existant 

Gestion des engrais pour 
l’épandage, pour le compostage … 

 Liquide 

 Solide 

Pompe 

Pompe 



 
 

 

1. Remplir de lisier le bassin de réception du Maximizer et prendre note de la masse 
du lisier qui a été pompée une fois ce bassin rempli. 

2. Mettre le Maximizer en fonction pour ainsi obtenir deux produits finaux (solide et 
liquide épuré). 

3. Peser le liquide épuré à la fin du processus de cette série, lorsque le Maximizer 
est arrêté.  

4. Prendre l’ampérage du Maximizer lorsque le séparateur fonctionne seul ainsi 
qu’en même temps que la pompe de sortie du liquide épuré. 

 
Il s’agit d’un procédé mécanique sans autre ajout d’intrant. La différence entre la masse 
du lisier brut et la masse du liquide épuré correspond à la masse de solide séparé. 
 
Pour chaque lot effectué, un échantillon a été pris pour l’intrant ainsi que pour les 
produits sortants. À la fin des lots, un échantillon moyen a été récolté pour le lisier, le 
liquide épuré et pour le solide, et a été envoyé au laboratoire. Les échantillons ont été 
conservés au réfrigérateur.  
 
Deuxième série d’expérimentation (1er décembre 2003) 

La deuxième expérimentation s’est déroulée sur une journée, le 1er décembre 2003, à 
des températures froides de -2 à +2°C, où 2 séries de test ont été effectuées. Ces 
séries avaient pour but de reprendre des échantillons, car les résultats obtenus, le 9 et 
du 10 octobre 2003 n’étaient pas concluants et ils portent à croire qu’il y a eu des 
erreurs de laboratoire.  
 
Cette expérimentation a été faite par M. Denis Martin de Agri-Ventes Brome Ltée, Yves 
Choinière, ing. agr., P. Eng. et Renée Lamontagne, ing. stag., agr. Ces échantillons ont 
été analysés par le laboratoire Agri-Direct Inc. de Longueuil. C’est le Maximizer de 24’ 
qui fut utilisé. Le bilan de masse a été calculé, de façon mathématique, en se basant sur 
la teneur de matière solide dans le lisier brut et dans le liquide épuré, étant donné qu’il 
n’était pas installé sur des cellules de charges. Cette expérimentation a fonctionné en 
continu. Elle consistait à prendre à des intervalles réguliers des échantillons du lisier 
entrant dans le Maximizer ainsi que du liquide épuré. 
 
Pour chaque lot effectué, un échantillon a été pris pour l’intrant ainsi que les produits 
sortants. À la fin des lots, un échantillon a été récolté pour le lisier, le liquide épuré et 
pour le solide pour être envoyés au laboratoire. Les échantillons ont été conservés au 
réfrigérateur. 
 
 



 
 

 

RESULTATS ET DISCUSSIONS 
 
Les expériences effectuées par Les Consultants Yves Choinière Inc. consistaient à 
utiliser du lisier ayant un pourcentage de matière sèche variant autour de 3 %. Vous 
trouverez ci-joint les bilans des différents critères établis par le groupe de « Transfert 
technologique » pour son évaluation.  
 
Critères environnementaux 

Étant donné que la séparation est un processus physique, il n’y a aucune perte 
d’élément autre que ceux émis par une gestion conventionnelle des lisiers. Lors de 
l’expérimentation, aucune analyse n’été effectuée pour valider si la séparation 
liquide/solide par le Maximizer a un impact sur la production de gaz à effet de serre, sur 
les émissions d’ammoniac et sur les nuisances olfactives. 
 
Le Maximizer permet d’utiliser le liquide épuré et la fraction solide pour obtenir une 
meilleure gestion des engrais organiques sur un plus grand éventail de cultures, en 
tenant compte des analyses de sol tout en respectant l’environnement. Par contre, les 
concentrations des éléments de la partie liquide et solide varient en fonction des 
concentrations initiales du lisier. Les expériences faites par Les Consultants Yves 
Choinière Inc., par l’Université McGill et par l’EPA avaient des lisiers ayant des 
caractéristiques différentes.  
 
Pour ce qui est du liquide épuré, étant donné qu’il y a moins de matières solides, lors de 
l’entreposage, le phénomène de décantation va être moins important que dans le lisier 
conventionnel, ce qui peut diminuer le brassage lors de la reprise pour l’épandage 
(baisse de l’énergie utilisée comparativement à une gestion conventionnelle) et de 
permettre un épandage plus homogène. 
 
Les résultats des produits finaux du 1er décembre 2003 (solide et liquide) sont 
considérés valables et ils sont présentés dans le tableau suivant. Le deuxième tableau 
représente le bilan de masse ainsi que les résultats d’analyse des différents 
échantillons. 
 



 
 

 

Tableau 2 : Bilan environnemental et agronomique du 1er décembre 2003 
TEST 1 TEST 2 

Intrant Extrant Intrant Extrant Description   
  

Lisier Liquide Solide Total Lisier Liquide Solide Total 
Volume m³ 1 0.845 0.195 n.a. 1 0.852 0.186 n.a.
Masse kg 1000 845 155 1000 1000 852 148 1000
Azote               

total kg 5.64 4.876 0.698 5.574 6.14 9.799 1.244 11.043
ammoniacal kg 1.75 1.47 0.27 1.74 1.93 1.568 0.291 1.859

organique kg 3.89 3.405 0.1 5.012 4.21 8.231 0.952 5.012
nitrites et nitrates kg n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.

Phosphore               
total kg 0.89 0.625 0.25 0.875 0.88 0.528 0.24 0.768

Potassium               
total kg 1.09 0.93 0.171 1.101 1.15 0.997 0.177 1.174

Solides totaux kg 3.9 1.606 2.248 3.854 3.7 1.449 2.248 3.697
Matière organique % 77.6 62.1 88.9 n.a. 77 61.3 89.3 n.a.

 
Tableau 3 : Résultats d’analyse et le bilan de masse1 du 1er décembre 2003 
Test # 1 

 Avant séparation 
(Lisier) 

Après séparation 
(Liquide épuré) 

Après séparation 
(Solide) 

Azote total kg/t 5.64 kg/t 5.77 % 86.4 kg/t 4.5 % 12.4 
Azote organique kg/t 3.89 kg/t 4.03 % 87.5 kg/t 2.76 % 11.0 
Azote 
ammoniacal 

kg/t 1.75 kg/t 1.74 % 84.0 kg/t 1.74 % 15.4 

Phosphore total kg/t 0.89 kg/t 0.74 % 70.3 kg/t 1.61 % 28.0 
Potassium total kg/t 1.09 kg/t 1.1 % 85.3 kg/t 1.1 % 15.6 
Matière 
organique 

% 77.6 % 62.1 % 67.6 % 88.9 % 17.8 

Solides totaux % m.s. 3.9 % 
m.s. 

1.9 % 41.2 % 
m.s. 

14.5 % 57.6 

Poids total t.m. 1 t.m. 0.845 % 84.5 t.m. 0.155 % 15.5 
 



 
 

 

( ) 100
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Test # 2 

 
Avant séparation 

(Lisier) 
Après séparation 
(Liquide épuré) 

Après séparation 
(Solide) 

Azote total kg/t 6.14 kg/t 11.5 % 159.6 kg/t 8.41 % 20.3 
Azote organique kg/t 4.21 kg/t 9.66 % 195.5 kg/t 6.44 % 22.6 
Azote 
ammoniacal 

kg/t 1.93 kg/t 1.84 % 81.2 kg/t 1.97 % 15.1 

Phosphore total kg/t 0.88 kg/t 0.62 % 60.0 kg/t 1.62 % 27.2 
Potassium total kg/t 1.15 kg/t 1.17 % 86.7 kg/t 1.2 % 15.4 
Matière 
organique 

% 77 % 61.3 % 67.8 % 89.3 % 17.2 

Solides totaux % m.s. 3.7 % 
m.s. 

1.7 % 39.2 % m.s 15.2 % 60.8 

Poids total t.m. 1 t.m. 0.852 % 85.2 t.m. 0.148 % 14.8 
 
Note1 : Le bilan de masse correspond au rapport d’un paramètre dans une fraction 

suite à la séparation et du même paramètre dans le lisier brut 
 

(1) 
 
 
Les résultats précédents indiquent qu’il y a de légères erreurs de manipulation et de 
laboratoire. Les résultats ont donc été pondérés pour obtenir une seule valeur à 
considérer. Ils se retrouvent dans le tableau suivant. 
 
Tableau 4 : Résultats suggérés 

 
Avant 

separation  
(Lisier) 

Après séparation 
(liquide épuré) 

Après separation 
(solide) 

Azote total kg/t 5.64 kg/t 5.85 % 87.65 kg/t 4.5 % 12.37 
Azote organique kg/t 3.89 kg/t 4.1 % 89.06 kg/t 2.76 % 11.00 
Azote 
ammoniacal 

kg/t 1.75 kg/t 1.743 % 84.16 kg/t 1.74 % 15.41 

Phosphore total kg/t 0.89 kg/t 0.74 % 70.26 kg/t 1.7 % 29.61 
Potassium total kg/t 1.09 kg/t 1.1 % 85.28 kg/t 1.1 % 15.64 
Solides totaux % m.s. 3.9 % m.s. 1.9 % 41.17 % m.s. 14.5 % 57.63 
Poids total t.m. 1 t.m. 0.845 % 84.50 t.m. 0.155 % 15.50 

 
Note :  Le phosphore contenu dans le lisier est faible. L’alimentation est à base de 

moulée sèche, composée de fines particules. On peut donc espérer une 
efficacité de séparation plus importante, lorsque le système fonctionne dans 
des conditions optimales. 



 
 

 

Critères sociaux ou reliés à la santé 

La séparation liquide/solide du système Maximizer ne requiert aucun ajout de produits 
chimiques au lisier à traiter. Sa gestion n’augmente pas, ni ne diminue les risques pour 
la santé et le bien être du travailleur agricole ainsi que pour la population environnante. 
De plus, l’installation du séparateur n’implique aucune modification aux bâtiments 
d’élevage ; il n’y a donc aucun changement sur le bien-être et la santé des animaux. 
 
Critères agronomiques 

Comme il s’agit d’un procédé physique n’impliquant aucune perte d’élément, la masse à 
épandre reste la même mais son application est différente étant donné qu’elle est en 
deux phases, soit liquide / solide. Le liquide épuré est plus pauvre en éléments que le 
lisier et la partie solide est plus riche. 
 
La teneur en matière organique (base de matière sèche) a été analysée lors de la 
deuxième expérimentation. Pour le lisier brut, elle était de 77 %, de 61 % pour le liquide 
épuré et de 89 % pour le solide. L’utilisation de la fraction solide peut avoir un impact 
direct sur la qualité des sols. De plus, selon la réglementation en vigueur au moment de 
rédiger cette étude, elle peut permettre des épandages plus tard durant la saison, sous 
la réserve d’une recommandation d’un agronome. Par contre selon la même 
réglementation, la partie du liquide épuré ne permet pas de faire ce genre d’épandage. Il 
est conseillé de l’épandre lors de la saison de croissance des cultures. 
 
La partie solide de la séparation peut servir de base pour faire du compost mais d’autres 
vérifications devraient être réalisées pour évaluer les coûts engendrés pour compléter le 
traitement de la partie solide en compost. Ce compost pourrait alors être 
commercialisable. 
 
Critères économiques 

Suite à la séparation solide/liquide, il y a deux types de gestion de fumier. Ceci peut 
engendrer des coûts supplémentaires pour gérer la partie solide. Le séparateur 
Maximizer est simple d’utilisation et fonctionne de façon automatique. Donc, les coûts 
de main d’œuvre liés à son utilisation sont peu élevés. La partie solide résultant de la 
séparation peut facilement être exportée et ce, sur des longues distances à des coûts 
moins élevés que lors du transport de lisier brut. 
 
Le Maximizer en ayant une capacité d’épuration de 15 m³ / heure de lisier, il ne freine 
pas la possibilité d’expansion de l’entreprise. Le Maximizer peut fonctionner sur une plus 
longue période pour répondre à la demande. 
 
Les tableaux suivants représentent le bilan énergétique et économique ainsi que les 
hypothèses de calcul. 
 



 
 

 

Tableau 5 : Bilan énergétique et économique 
Bilan énergétique 

Description Consommée Produite 
Énergie (W-h/m³ lisier) 67.2 0 

 
Hypothèses 

1. Débit de lisier traité est de 15 m³ / heure. 
2. Ampérage du séparateur seulement : 3.3 A. 
3. Ampérage du séparateur et de la pompe de l'effluent du liquide épuré: 7.5 A, 

240 V (la pompe durant l'expérience a fonctionné pour une moyenne de 
20 secondes à chaque fois et ce, 54 fois sur une période de 84 minutes). 

 
Tableau 6 : Bilan économique – coûts d’immobilisation 

Acquisition Installation 

Composante majeure Coûts d’achat
($) 

Durée de vie 
utile minimum

(an) 

Durée traitement
par période 

(hr / jr) 

Main d’œuvre 
($) 

Frais 
professionnels

($) 
Entrée électrique 2 000 > 10 3 
Pompe submersible 2 500 10 3 
Pré-fosse 1 800 > 10 3 
Chauffage électrique 600 10 3 
Porte de garage 1 500 > 10 3 
Ventilateur 500 10 3 
Bâtiment 8 100 > 10 3 
Maximizer 47 365 10 3 

5 000 3 000 

Total + 5% d'imprévu 75 983 $    
   Coût 0.52 $ / m³ traité 

 
Tableau 7 : Bilan économique – coûts de fonctionnement 

Énergie 

 
Main 

d’œuvre 
(hr / an) 

Taux 
($ / an) Type 

Quantité / 
an 

(kW-h / an) 

Coût 
($ / m³ traité) 

Maximizer 1 460 14 600    
  1.00 $ / m³ traité    
    Électrique 981 0.004 

 



 
 

 

Hypothèses 
1. Après 2 ans de fonctionnement, il est nécessaire de fait une inspection pour 

changer les pièces, qui sont désuets ou usés, par exemple tamis, mécanisme 
d'entraînement. 

2. Une inspection régulière doit être effectuée pour faire une lubrification du 
mécanisme et pour laver les tamis. 

3. Main d’œuvre : 4 heures/jour à 10 $ / heure 
4. Calcul est basé pour traiter 40m³/jour, soit 14 600 m³ / an 
5. Débit du lisier traité : 15 m³ / heure. 
6. Durée de vie du Maximizer est estimée à 10 ans. 
7. Coût du kilowatt-heure est estimé à 0.0616 $. 
8. Il n'y a aucun intrant d’ajouter au procédé. 

 
Critères techniques 

Le procédé s’adapte et s’insère facilement à la gestion déjà existante de l’entreprise. Le 
Maximizer fonctionne dans le climat québécois, surtout s’il est installé dans un bâtiment 
le protégeant des intempéries. La variation des caractéristiques du lisier n’implique 
aucune modification dans le procédé, par contre, l’efficacité de séparation peut varier. 
 
Le Maximizer requière peu d’entretien, que de la lubrification. De plus, d’après 
l’évaluation d’Agri-Ventes Brome Ltée, il n’y a aucune pièce à changer durant les 
2 premières années d’utilisation. 
 
 

CONCLUSION 
 
Cette étude a pour but de faire une évaluation de la performance du Maximizer. Le 
séparateur utilisé dans ces essais peut séparer 58 % des solides totaux contenus dans 
le lisier brut dans la fraction solide tout en séparant 12% de l’azote total, 30 % du 
phosphore total et 16 % du potassium (voir tableau 8). 
 
Le Maximizer, vu son grand débit de lisier à traiter, 15 m³ / heure et son faible coût 
d’énergie pour son fonctionnement, peut solutionner le problème de surplus de 
phosphore pour les entreprises porcines tout en permettant une meilleure gestion des 
engrais organiques. 
 
Tableau 8 : Valeurs suggérées pour 3 % de M.S. dans le lisier brut 

 Liquide Solide 
Volume 85 % 15 % 
Azote total 80-90 % 10-20 % 
Phosphore 65-75 % 25-35 % 
Potassium 80-90 % 10-20 % 
Matière sèche 2 % 15 % 
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